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1. Цели и задачи освоения дисциплины (модуля) 
Целями освоения дисциплины являются освоение общих принципов, методов и процедур 

технического регулирования, подготовка студента к решению профессиональных задач по достижению 

качества и эффективности работ на основе использования методов обеспечения единства измерений, 

стандартизации, а также подтверждения свойств и характеристик путем сертификации на соответствие 

государственным и международным нормам. 
Задачами освоения дисциплины являются ознакомление с законодательными и нормативными 

актами в области технического регулирования; ознакомление со структурой и содержанием 

Федерального закона «О техническом регулировании»; освоение основных терминов и определений по 

техническому регулированию, приведенных в федеральном законе «О техническом регулировании»; 

изучение цели, задач, принципов, объектов, субъектов и нормативно-правовой базы технического 

регулирования; ознакомление со структурой и содержанием технического регламента. Задачами 

освоения дисциплины являются: получение теоретических знаний и практических навыков по одной из 

важнейших форм метрологической деятельности; изучение типовых методик проведения испытаний 

НТТК; приобретение навыков оформления технической документации по планированию, проведению и 

оформлению результатов испытаний. 
   
2. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с 

индикаторами достижения компетенций 
Код и наименование 

компетенции 
Код и наименование 

индикатора достижения 

компетенции 

Планируемые результаты обучения по 

дисциплине, обеспечивающие достижение 

планируемых результатов освоения ОПОП 

ОПК-4 Способен 

проводить исследования, 

организовывать 

самостоятельную и 

коллективную научно- 

исследовательскую 

деятельность при решении 

инженерных и 

научно-технических задач, 

включающих 

планирование и 

постановку сложного 

эксперимента, 

критическую оценку и 

интерпретацию 

результатов; 

ОПК-4.4 Осуществляет 

обработку результатов 

исследования 

знает  
методы исследования  
умеет  
проводить математическую и 

лингвистическую обработку результатов 
исследования  
владеет навыками  
методиками проведения простых 

экспериментов  

  



ОПК-6 Способен 

ориентироваться в базовых 

положениях 

экономической теории, 

применять их с учетом 

особенностей рыночной 

экономики, принимать 

обоснованные 

управленческие решения 

по организации 

производства, владеть 

методами экономической 

оценки результатов 

производства, научных 

исследований, 

интеллектуального труда. 

ОПК-6.3 Проводит 

экономическую оценку 

результатов производственной 

деятельности 

знает  
экономическую документацию для 
производства, модернизации, эксплуатации 
и технического обслуживания;  
требования организации производства и 
эксплуатации оборудования для 

промышленности строительных материалов 
и изделий  
умеет  
разрабатывать экономическую 
документацию для производства, 
модернизации, эксплуатации и технического 

обслуживания для промышленности 
строительных материалов и изделий;  
организовывать производство и 
эксплуатировать оборудование для 

промышленности строительных материалов 
и изделий  
владеет навыками  
навыками разработки экономической 
документации для производства, 
модернизации, эксплуатации и технического 
обслуживания;  
опытом эксплуатации оборудования для 
промышленности строительных материалов 

и изделий  

  



УК-2 Способен управлять 

проектом на всех этапах 

его жизненного цикла 

УК-2.4 Осуществляет 

разработку заданий для 

участников разработки и 

реализации проекта 

знает  
требования технических условий, 
стандартов и технических описаний 
оборудования для промышленности 

строительных материалов и изделий;  
технологическую документацию для 

производства, модернизации, эксплуатации 
и технического обслуживания  
умеет  
разрабатывать проекты технических 
условий, стандартов и технических описаний 
оборудования для промышленности 

строительных материалов и изделий;  
разрабатывать технологическую 
документацию для производства, 
модернизации, эксплуатации и технического 

обслуживания для промышленности 
строительных материалов и изделий  
владеет навыками  
навыками разработки проектов технических 
условий, стандартов и технических 
описаний;  
навыками разработки технологической 

документации для производства, 
модернизации, эксплуатации и технического 

обслуживания  

     
3. Указание места дисциплины (модуля) в структуре образовательной программы 

Данная дисциплина (модуль) включена в Блок «Дисциплины, модули» Б1.О.34 основной 

профессиональной образовательной программы 23.05.01 Наземные транспортно-технологические 

средства и относится к обязательной части учебного плана. 

№ 
п/п 

Предшествующие дисциплины 
Код и наименование индикатора 

достижения компетенции 

1 Гидропневмопривод ПК-2.4, ПК-3.3 

2 Инженерная графика ОПК-3.1, ОПК-3.2, ОПК-3.3 

3 Ознакомительная практика 
УК-1.6, УК-6.1, ОПК-4.5, ПК-2.1, 

ПК-2.2, ПК-3.3 

4 
Строительная механика и металлические конструкции 

наземных транспортно-технологических машин 
ОПК-1.6, ПК-4.2 

  



Подъемно-транспортные машины и оборудование 
Строительные машины 
Гидропневмопривод 
Инженерная графика 
Ознакомительная практика 
Строительная механика и металлические конструкции наземных транспортно- технологических 

машин 
Для освоения дисциплины «Оборудование для промышленности строительных материалов и 

изделий» необходимо: 
знать: 
- требования технических условий, стандартов и технических описаний оборудования для 

промышленности строительных материалов и изделий; 
- технологическую документацию для производства, модернизации, эксплуатации и 
технического обслуживания 
- требования организации производства и эксплуатации оборудования для промышленности 

строительных материалов и изделий; 
уметь: 
- разрабатывать проекты технических условий, стандартов и технических описаний оборудования 

для промышленности строительных материалов и изделий; 
- разрабатывать технологическую документацию для производства, модернизации, эксплуатации 

и технического обслуживания для промышленности строительных материалов и изделий; 
- организовывать производство и эксплуатировать оборудование для промышленности 

строительных материалов и изделий; 
владеть: 
- навыками разработки проектов технических условий, стандартов и технических описаний; 
- навыками разработки технологической документации для производства, модернизации, 

эксплуатации и технического обслуживания; 
- опытом эксплуатации оборудования для промышленности строительных материалов и изделий. 
 

№ 
п/п 

Последующие дисциплины 
Код и наименование индикатора 

достижения компетенции 

1 
Эксплуатация подъемно-транспортных, строительных, 

дорожных средств и оборудования 
УК-3.1, ПК-3.1, ПК-3.2, ПК-3.3 

2 
Безопасность подъемно-транспортных, строительных, 

дорожных средств и оборудования 
УК-1.6, УК-9.1, ПК-2.4, ПК-3.2 

  



3 
Выполнение, подготовка к процедуре защиты и защита 

выпускной квалификационной работы 

УК-1.1, УК-1.2, УК-1.3, УК-1.4, 

УК-1.5, УК-1.6, УК-2.1, УК-2.2, 

УК-2.3, УК-2.4, УК-2.5, УК-3.1, 

УК-3.2, УК-3.3, УК-3.4, УК-4.1, 

УК-4.2, УК-4.3, УК-4.4, УК-5.1, 

УК-5.2, УК-5.3, УК-6.1, УК-6.2, 

УК-6.3, УК-7.1, УК-7.2, УК-7.3, 

УК-7.4, УК-8.1, УК-8.2, УК-8.3, 

УК-8.4, УК-9.1, УК-9.2, УК-9.3, 

УК-10.1, УК-10.2, УК-10.3, УК- 10.4, 

УК-10.5, УК-11.1, УК-11.2, УК-11.3, 

ОПК-1.1, ОПК-1.2, ОПК- 1.3, 

ОПК-1.4, ОПК-1.5, ОПК-1.6, 

ОПК-2.1, ОПК-2.2, ОПК-2.3, ОПК- 

3.1, ОПК-3.2, ОПК-3.3, ОПК-4.1, 

ОПК-4.2, ОПК-4.3, ОПК-4.4, ОПК- 

4.5, ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3, 

ОПК-6.1, ОПК-6.2, ОПК-6.3, ОПК- 

6.4, ПК-1.1, ПК-1.2, ПК-1.3, ПК- 1.4, 

ПК-1.5, ПК-1.6, ПК-2.1, ПК- 2.2, 

ПК-2.3, ПК-2.4, ПК-2.5, ПК- 3.1, 

ПК-3.2, ПК-3.3, ПК-4.1, ПК- 4.2, 

ПК-4.3, ПК-4.4, ПК-4.5, ОПК- 7.1, 

ОПК-7.2, ОПК-7.3, ПК(Ц)-1.1, 

ПК(Ц)-1.2, ПК(Ц)-1.3, ПК(Ц)-1.4, 

ПК(Ц)-1.5, ПК(Ц)-1.6 
4 

Исследование и проектирование подъемно-транспортных, 

строительных, дорожных средств и оборудования 
ОПК-4.2, ОПК-4.3, ОПК-5.1, ПК- 

2.3, ПК(Ц)-1.1 
      
4. Объем дисциплины (модуля) в зачетных единицах с указанием количества академических 

часов, выделенных на контактную работу обучающихся с преподавателем (по видам учебных 

занятий) и на самостоятельную работу обучающихся 

      

Вид учебной работы 
Всего 
часов 

Из них часы на 

практическую 

подготовку 

Курс  

4 

 

Контактная работа 16  16  
Лекционные занятия (Лек) 8 0 8  

Практические занятия (Пр) 8 0 8  

Иная контактная работа, в том числе: 0,25  0,25  
консультации по курсовой работе (проекту), 

контрольным работам (РГР) 
    

контактная работа на аттестацию (сдача зачета, 

зачета с оценкой; защита  курсовой работы 

(проекта); сдача контрольных работ (РГР)) 

   
 

контактная работа на аттестацию в сессию 

(консультация перед экзаменом и сдача экзамена) 0,25 
 

0,25 
 

Часы на контроль 3,75  3,75  
Самостоятельная работа (СР) 124  124  
Общая трудоемкость дисциплины (модуля)     

часы: 144  144  
зачетные единицы: 4  4    



5. Содержание дисциплины (модуля), структурированное по разделам (темам) с указанием 

отведенного на них количества академических часов и видов учебных занятий 
5.1. Тематический план дисциплины (модуля) 

№ Разделы дисциплины 

К
у

р
с 

Контактная работа (по учебным 

занятиям), час. 

СР 
Всего, 

час. 

Код 
индикатор 

а 

достижени 

я 
компетенц 

ии 

 

лекции ПЗ ЛР 
 

всего 

из них на 

практи- 
ческую 

подго- 

товку 

всего 

из них на 

практи- 
ческую 

подго- 

товку 

всего 

из них на 

практи- 
ческую 

подго- 

товку 

 

1. 1 раздел. Технологическое 

оборудование и процессы при 

переработке сырья в 

строительные материалы 

          

 

  

1.1. 

Общие сведения о технологии 

производства материалов. 

Оборудование для дробления 

и помола 

4 1 
 

1 
 

 
 

11 13 
УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

1.2. 
Оборудование для сушки и 

обжига материалов. 

Холодильное оборудование. 
4 1 

 
1 

 
 

 
11 13 

УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

1.3. 
Оборудование для 

смешивания и сепарации 

материалов 
4 0,5 

 
0,5 

 
 

 
10 11 

УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

1.4. 
Оборудование для 

транспортирования 
4 0,5 

 
0,5 

 
 

 
10 11 

УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

1.5. 
Оборудование сортировки и 

обогащения огнеупорного 

сырья 
4 0,5 

 
0,5 

 
 

 
10 11 УК-2.4 

 

1.6. 
Оборудование для хранения, 

дозировки и питания 

материалов 
4 0,5 

 
0,5 

 
 

 
10 11 ОПК-4.4 

 

1.7. 
Оборудование для 

формования изделий 
4 0,5 

 
0,5 

 
 

 
10 11 ОПК-6.3 

 

2. 2 раздел. Технологическое 

оборудование для 

производства 

          
 

  

2.1. 

Технологическое 

оборудование и линии по 

производству минеральных 

строительных материалов 

4 1 
 

1 
 

 
 

11 13 
УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

2.2. 

Технологическое 

оборудование при 

производстве стеновых 

материалов и изделий 

4 1 
 

1 
 

 
 

11 13 
УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

2.3. 

Технологическое 

оборудование при 

производстве отделочных 

материалов и изделий 

4 0,5 
 

0,5 
 

 
 

10 11 
УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

  



2.4. 

Технологическое 

оборудование при 

производстве изоляционных 

материалов и изделий 

4 0,5 
 

0,5 
 

 
 

10 11 
УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

2.5. 

Технологическое 

оборудование при 

производстве строительных 

изделий из пластических масс 

4 0,5 
 

0,5 
 

 
 

10 11 
УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

3. 3 раздел. Контроль            

3.1. Зачет с оценкой 4 
    

 
 

 4 
УК-2.4, 

ОПК-4.4, 

ОПК-6.3 

 

              
5.1. Лекции 

№ 
п/п 

Наименование раздела 

и темы лекций 
Наименование и краткое содержание лекций 

 

1 

Общие сведения о 

технологии 

производства 

материалов. 

Оборудование для 

дробления и помола 

Общие сведения о технологии производства материалов. Оборудование 

для дробления и помола 
Технология, как наука о процессах и способах производства. Задачи 

механической и химической технологий переработки сырья. Сырьевые 

материалы, поступающие на переработку: неорганическое и 

органическое, металлическое и неметаллическое сырье, побочные 

продукты. Основные операции на стадиях технологии в производстве 

цемента, извести, гипса и других материалов. Виды подготовительных 

операций: дробление, помол, распушка, фракционирование, просев, 

промывка. Увлажнение или обезвоживание (сушка) сырья, нагревание, 

обжиг и охлаждение сырья перед употреблением в смесях. Операции 

перемешивания, формования смеси и уплотнения отформованных 

изделий и специальная физико-химическая обработка с целью 

дополнительного повышения активности сырья. Вспомогательные 

операции транспортирования, складирования сырья и готовой 

продукции, хранения материалов, технического контроля качества и др. 

Дробильное оборудование. Щековые дробилки для крупного дробления 

горных пород прочностью при сжатии до 350 МПа. Дробилки 

молотковые для дробления материалов средней твердости. Роторные 

дробилки для первичного и вторичного дробления. Дробилки валковые 

для мелкого дробления кокса и для дробления горячего агломерата. 

Агрегат для дробления и измельчения для приготовления сырьевого 

шлама из пластичных пород (мела, каолина, глины и др.). Агрегат 

дробильный автоматизированный применяется в цементной 

промышленности для дробления влажной глины с одновременной ее 

подсушкой. Методика технологического расчета дробильного 

оборудования. 

 

2 

Оборудование для 

сушки и обжига 

материалов. 

Холодильное 

оборудование. 

Оборудование для сушки и обжига материалов. Холодильное 

оборудование 
Оборудование для сушки и отжига строительных материалов. Установка 

сушильного барабана 1,6х10м для сушки сыпучих материалов. Топки 

промышленные для получения сушильного агента путем сжигания в них 

газообразного (или жидкого) топлива и смешения продуктов горения с 

атмосферным воздухом. Печи и печные системы для производства 

цемента, извести и других материалов. Агрегаты для совмещенных 

процессов помола и сушки сырьевых материалов. Конструкции, принцип 

действия и 

 

  



  технические характеристики.  Методика технологического расчета 

сушильного оборудования. 

3 
Оборудование для 

смешивания и 

сепарации материалов 

Оборудование для смешивания и сепарации материалов 
Смесительные машины. Классификация смесительных машин. 

Гравитационные смесители. Вибросмесительные машины. 

Глиноболтушки -12м и -7,8м для приготовления шлама из мягких пород 

сырья (глины, мела, мергеля) в технологических линиях мокрого способа 

производства цемента. Оборудование для воздушной сепарации 

продуктов помола. Конструкции воздушных сепараторов, устройство и 

принцип работы. Методика технологического расчета воздушных 

сепараторов. Оборудование для обогащения отсева дробления и 

переработки фракции 0-5мм после линий дробильно-сортировочных 

производств и существующих отвалов в товарную продукцию (мелкий 

щебень, строительные пески и минеральные наполнители) с 

использованием классифицирующих комплексов. 

4 
Оборудование для 

транспортирования 

Оборудование для транспортирования 
Оборудование для транспортирования сырья и материалов. Ленточные, 

скребковые, винтовые, роликовые конвейеры, элеваторы 

(нории),толкающие разгружатели, пневмотранспорт 

5 

Оборудование 

сортировки и 

обогащения 

огнеупорного сырья 

Оборудование сортировки и обогащения огнеупорного сырья 
Колосниковые грохоты. Плоские качающиеся грохоты. Эксцентриковые 

и инерционные грохоты. Комбинированный сепаратор. Проточный 

сепаратор. Циклоны одиночные, групповые, батарейные, гидроциклоны. 

Рукавные фильтры. Электрофильтры. Гидравлические сепараторы 

(классификаторы). Электромагнитный барабан. Стационарные и 

переносные электромагниты. Электромагнитный фильтр-сепаратор. 

6 
Оборудование для 

хранения, дозировки и 

питания материалов 

Оборудование для хранения, дозировки и питания материалов 
Бункера. Затворы бункеров. Пластинчатые питатели. Тарельчатые 

питатели. Секторные питатели. Винтовой питатель. Весовые дозаторы. 

Объемные дозаторы. Автоматические дозаторы. Оборудование для 

формования изделий. Оборудование для формования бруса и 

вакуумирования массы. Лентпрессы. Вакуумлентпрессы. Оборудование 

для отрезки заготовок. Допрессовочные прессы для пролетного кирпича, 

сифона, тройников и звездочек. Коленорычажные прессы. Фрикционный 

пресс. Гидравлические прессы. Вибрационные установки. Вибропрессы. 

Гидростатичесский пресс 

7 
Оборудование для 

формования изделий 

Оборудование для формования изделий 
1. Оборудование для производства керамического кирпича. Метод 

пластического формования 
Оборудование участка подготовки керамической шихты 
Оборудование участков сушки и обжига кирпича 
Оборудование участка формования 
Конструкция основного технологического оборудования 
2. Технологические комплексы полусухого прессования керамического 

кирпича 
Кольцевая печь со съемным сводом 
Сушильный барабан 
Пресс полусухого прессования 
3. Комплексы производства керамического кирпича шликерным 

способом 

8 Технологическое Технологическое оборудование и линии по производству 

  



 

оборудование и линии 

по производству 

минеральных 

строительных 

материалов 

минеральных строительных материалов 
Типовые линии для получения качественного портландцемента, 

шлакопортландцемента и смешанных цементов с использованием 

центробежно-ударных измельчительных комплексов. Линия 

производства компонентов сухих строительных смесей (ССС). Помол в 

измельчительном комплексе КИ мрамора, гипса, известняка и других 

материалов для производства ССС. Состав и преимущества линии 

производства компонентов ССС. Линии производства активированного 

минерального порошка для производства асфальтобетонных смесей. 

Линии производства минерального порошка. 

9 

Технологическое 

оборудование при 

производстве стеновых 

материалов и изделий 

Технологическое оборудование при производстве стеновых материалов 

и изделий 
Технологические процессы при производстве стеновых материалов и 

изделий из различных бетонов (тяжелого, легкого на пористых 

заполнителях, арболита, опилкобетона, ячеистого и т.д.) на основе 

водостойких гипсовых вяжущих, стеновых материалов из поризованной 

керамики, эффективных пористых керамических и других стеновых 

материалов. Основное и вспомогательное оборудование, связь между 

технологическими процессами, их закономерностями и параметрами и 

конструктивно- технологическими параметрами машин и агрегатов. 

10 

Технологическое 

оборудование при 

производстве 

отделочных материалов 

и изделий 

Технологическое оборудование при производстве отделочных 

материалов и изделий 
Разнообразные отделочные материалы и изделия, применяемые в 

современном строительстве, классифицируют по технологическому 

признаку: лакокрасочные материалы, изделия из природного и 

искусственного камня, керамики, стекла, металлов, лесных материалов, 

полимеров и др. А так же и по архитектурно- строительным видам 

(материалы для наружной отделки; внутренней отделки; покрытия 

полов; специальных целей). Ряд материалов и изделий применяют для 

отделки, как внутренних интерьеров, так и фасадов зданий, предъявляя к 

ним повышенные эксплуатационные и эстетические свойства. Среди 

эксплуатационных свойств важнейшими являются 

санитарно-гигиенические, создающие в помещениях здоровые условия 

для жизни, работы и отдыха, а также огнестойкие, токсикологические, 

радиационные характеристики, удовлетворяющие соответствующим 

нормам. Условиями высокого эстетического качества являются 

подчинение отделки законам красоты, гармонии, художественного 

вкуса, образная передача цветового тона, чистоты, насыщенности цвета, 

цветового рисунка, структурно-текстурных особенностей материала. 

11 

Технологическое 

оборудование при 

производстве 

изоляционных 

материалов и изделий 

Технологическое оборудование при производстве изоляционных 

материалов и изделий 
Технологические процессы и схемы производства, оборудование, связь 

между технологическими процессами, их закономерностями и 

параметрами и конструктивно-технологическими параметрами машин и 

агрегатов. Способы получения современных материалов для 

гидроизоляции: принципиальные схемы, оборудование, достоинства и 

недостатки. 
В производстве минеральной ваты применяют плавильные установки 

различных видов. К получаемому в этих установках расплаву 

предъявляются соответствующие требования по текучести, 

динамической вязкости и поверхностному натяжению, значения 

которых соответствуют технологическим особенностям процесса 
  



  

плавления шихты и методу переработки расплава на вату. В качестве 

плавильных установок получили применение: вагранки; ванные, 

электродуговые, шлакоприемные печи; шахтно-ванные печи; дуплекс- 

плавильные установки и др. 

 

12 

Технологическое 

оборудование при 

производстве 

строительных изделий 

из пластических масс 

Технологическое оборудование при производстве строительных изделий 

из пластических масс 
Способы получения и оборудование для производства материалов и 

изделий из пластмасс (прессование, литье под давлением, 

центрифугирование). Оборудование для производства полимерных 

теплоизоляционных материалов. Машины для литья под давлением. 

Конструктивные схемы и принцип действия гидравлических прессов. 

Грануляторы для резки прутков и листового материала и для 

переработки отходов. Каландры. Экструдеры для непрерывного 

выдавливания термопластов. Оборудование для производства 

пластмассовых труб. Оборудование для производства декоративно- 

облицовочных плиток и крупноразмерных листовых плитных 

материалов из пластмасс для внутренних отделок. 

 

    
5.2. Практические занятия 

№ 
п/п 

Наименование раздела 

и темы практических 

занятий 
Наименование и содержание практических занятий 

 

1 

Общие сведения о 

технологии 

производства 

материалов. 

Оборудование для 

дробления и помола 

Общие сведения о технологии производства материалов. Оборудование 

для дробления и помола 
Технология, как наука о процессах и способах производства. Задачи 

механической и химической технологий переработки сырья. Сырьевые 

материалы, поступающие на переработку: неорганическое и 

органическое, металлическое и неметаллическое сырье, побочные 

продукты. Основные операции на стадиях технологии в производстве 

цемента, извести, гипса и других материалов. Виды подготовительных 

операций: дробление, помол, распушка, фракционирование, просев, 

промывка. Увлажнение или обезвоживание (сушка) сырья, нагревание, 

обжиг и охлаждение сырья перед употреблением в смесях. Операции 

перемешивания, формования смеси и уплотнения отформованных 

изделий и специальная физико-химическая обработка с целью 

дополнительного повышения активности сырья. Вспомогательные 

операции транспортирования, складирования сырья и готовой 

продукции, хранения материалов, технического контроля качества и др. 

Дробильное оборудование. Щековые дробилки для крупного дробления 

горных пород прочностью при сжатии до 350 МПа. Дробилки 

молотковые для дробления материалов средней твердости. Роторные 

дробилки для первичного и вторичного дробления. Дробилки валковые 

для мелкого дробления кокса и для дробления горячего агломерата. 

Агрегат для дробления и измельчения для приготовления сырьевого 

шлама из пластичных пород (мела, каолина, глины и др.). Агрегат 

дробильный автоматизированный применяется в цементной 

промышленности для дробления влажной глины с одновременной ее 

подсушкой. Методика технологического расчета дробильного 

оборудования. 

 

2 

Оборудование для 

сушки и обжига 

материалов. 

Холодильное 

оборудование. 

Оборудование для сушки и обжига материалов. Холодильное 

оборудование 
Оборудование для сушки и отжига строительных материалов. Установка 

сушильного барабана -1,6х10м для сушки сыпучих материалов. Топки 

промышленные для получения сушильного агента путем сжигания в них 

газообразного (или жидкого) топлива и 

 

  



  

смешения продуктов горения с атмосферным воздухом. Печи и печные 

системы для производства цемента, извести и других материалов. 

Агрегаты для совмещенных процессов помола и сушки сырьевых 

материалов. Конструкции, принцип действия и технические 

характеристики.  Методика технологического расчета сушильного 

оборудования. 

3 
Оборудование для 

смешивания и 

сепарации материалов 

Оборудование для смешивания и сепарации материалов 
Смесительные машины. Классификация смесительных машин. 

Гравитационные смесители. Вибросмесительные машины. 

Глиноболтушки -12м и -7,8м для приготовления шлама из мягких пород 

сырья (глины, мела, мергеля) в технологических линиях мокрого способа 

производства цемента. Оборудование для воздушной сепарации 

продуктов помола. Конструкции воздушных сепараторов, устройство и 

принцип работы. Методика технологического расчета воздушных 

сепараторов. Оборудование для обогащения отсева дробления и 

переработки фракции 0-5мм после линий дробильно-сортировочных 

производств и существующих отвалов в товарную продукцию (мелкий 

щебень, строительные пески и минеральные наполнители) с 

использованием классифицирующих комплексов. 

4 
Оборудование для 

транспортирования 

Оборудование для транспортирования 
Оборудование для транспортирования сырья и материалов. Ленточные, 

скребковые, винтовые, роликовые конвейеры, элеваторы 

(нории),толкающие разгружатели, пневмотранспорт 

5 

Оборудование 

сортировки и 

обогащения 

огнеупорного сырья 

Оборудование сортировки и обогащения огнеупорного сырья 
Колосниковые грохоты. Плоские качающиеся грохоты. Эксцентриковые 

и инерционные грохоты. Комбинированный сепаратор. Проточный 

сепаратор. Циклоны одиночные, групповые, батарейные, гидроциклоны. 

Рукавные фильтры. Электрофильтры. Гидравлические сепараторы 

(классификаторы). Электромагнитный барабан. Стационарные и 

переносные электромагниты. Электромагнитный фильтр-сепаратор. 

6 
Оборудование для 

хранения, дозировки и 

питания материалов 

Оборудование для хранения, дозировки и питания материалов 
Бункера. Затворы бункеров. Пластинчатые питатели. Тарельчатые 

питатели. Секторные питатели. Винтовой питатель. Весовые дозаторы. 

Объемные дозаторы. Автоматические дозаторы. Оборудование для 

формования изделий. Оборудование для формования бруса и 

вакуумирования массы. Лентпрессы. Вакуумлентпрессы. Оборудование 

для отрезки заготовок. Допрессовочные прессы для пролетного кирпича, 

сифона, тройников и звездочек. Коленорычажные прессы. Фрикционный 

пресс. Гидравлические прессы. Вибрационные установки. Вибропрессы. 

Гидростатичесский пресс 

7 
Оборудование для 

формования изделий 

Оборудование для формования изделий 
1. Оборудование для производства керамического кирпича. Метод 

пластического формования 
Оборудование участка подготовки керамической шихты 
Оборудование участков сушки и обжига кирпича 
Оборудование участка формования 
Конструкция основного технологического оборудования 
2. Технологические комплексы полусухого прессования керамического 

кирпича 
Кольцевая печь со съемным сводом 
Сушильный барабан 
Пресс полусухого прессования   



  3. Комплексы производства керамического кирпича шликерным 

способом 

8 

Технологическое 

оборудование и линии 

по производству 

минеральных 

строительных 

материалов 

Технологическое оборудование и линии по производству минеральных 

строительных материалов 
Типовые линии для получения качественного портландцемента, 

шлакопортландцемента и смешанных цементов с использованием 

центробежно-ударных измельчительных комплексов. Линия 

производства компонентов сухих строительных смесей (ССС). Помол в 

измельчительном комплексе КИ мрамора, гипса, известняка и других 

материалов для производства ССС. Состав и преимущества линии 

производства компонентов ССС. Линии производства активированного 

минерального порошка для производства асфальтобетонных смесей. 

Линии производства минерального порошка. 

9 

Технологическое 

оборудование при 

производстве стеновых 

материалов и изделий 

Технологическое оборудование при производстве стеновых материалов 

и изделий 
Технологические процессы при производстве стеновых материалов и 

изделий из различных бетонов (тяжелого, легкого на пористых 

заполнителях, арболита, опилкобетона, ячеистого и т.д.) на основе 

водостойких гипсовых вяжущих, стеновых материалов из поризованной 

керамики, эффективных пористых керамических и других стеновых 

материалов. Основное и вспомогательное оборудование, связь между 

технологическими процессами, их закономерностями и параметрами и 

конструктивно- технологическими параметрами машин и агрегатов. 
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Технологическое 

оборудование при 

производстве 

отделочных материалов 

и изделий 

Технологическое оборудование при производстве отделочных 

материалов и изделий 
Технологические процессы и схемы производства, основное и 

вспомогательное оборудование, связь между технологическими 

процессами, их закономерностями и параметрами и конструктивно- 

технологическими параметрами машин и агрегатов. 
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Технологическое 

оборудование при 

производстве 

изоляционных 

материалов и изделий 

Технологическое оборудование при производстве изоляционных 

материалов и изделий 
По виду исходного сырья различают неорганические (минеральная и 

стеклянная вата, материалы на основе минеральных вяжущих 

материалов, автоклавные, вспученный перлит и вермикулит и др.) и 

органические (фибролит на портландцементе, древесноволокнистые 

плиты, камышит, пластмассы и др.) теплоизоляционные изделия, по 

форме — штучные (плиты, цилиндры, полуцилиндры, сегменты и др.), 

рулонные (маты, матрацы, полосы), шнуровые (шнуры, жгуты) и 

сыпучие материалы; по структуре — пористо-волокнистые 

(минераловатные, стекловатные, асбесто- и древесноволокнистые), 

пористо-зернистые и ячеистые; по сжимаемости — мягкие (М), 

полужесткие (ПЖ), жесткие (Ж), повышенной жесткости (ППЖ) и 

твердые (Т). 
Из общего выпуска теплоизоляционных материалов более 70 % 

составляют неорганические. Самыми распространенными 

теплоизоляционными материалами являются минеральная вата и 

изделия из нее. Все теплоизоляционные материалы состоят из твердой 

фазы и воздушных пор. Высокопористое строение материала 

достигается различными способами, один из которых состоит в 

создании волокнистого каркаса путем переплетения волокон 

минеральной, стеклянной и других видов ваты. Обычно волокна 

располагаются хаотически, однако может быть и направленная 

ориентация волокон в изделиях, например вертикальная,   



  

обеспечивающая их наибольшую прочность. 
В настоящей теме рассматриваются оборудование и производство 

только двух видов наиболее массовых теплоизоляционных материалов 

и изделий: из минеральной ваты и стекловолокна. Сырьем для 

изготовления минеральной ваты являются попутные продукты, 

промышленные отходы и горные породы. Основным сырьем в 

минеральном производстве служат доменные шлаки и горные породы. В 

состав шлаков входят кремнистые, железистые марганцовистые, 

известковые, магнезиальные, глиноземистые и другие виды окислов. 

Для изготовления стекловолокна используют различные шихты 

стекольного производства. 
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Технологическое 

оборудование при 

производстве 

строительных изделий 

из пластических масс 

Технологическое оборудование при производстве строительных изделий 

из пластических масс 
Виды оборудования для производства пластмассы 
Оборудование для производства пластмассы на современном рынке 

представлено в огромном ассортименте. 
Существует множество видов оборудования, в частности, вакуумно- 

формировочное оборудование, которое предназначено для изготовления 

разных элементов из листовой пластмассы. Этот прибор обладает 

высокой функциональностью, принцип его действия сводится к 

воздействию высоких температур на материал, после чего в нагретом 

состоянии изделие формируется в нужный вид. После охлаждения оно 

сохраняет форму. 
Широкое распространение получили также вертикальные 

гидравлические прессы. Приборы используются для прессования 

реактопластов. Пресс имеет 2 насоса – высокого и низкого давления. 
Для прессования изделия используется насос высокого давления, а для 

предварительного перемещения плунжера – низкого. 
Прессы для переработки пластмасс могут иметь один нижний и один 

высокий рабочий цилиндр, либо же два боковых цилиндра. Такое 

оборудование может работать от индивидуального или группового 

гидравлического привода. 
Очень востребованными являются также термопластавтоматы. 
Термопластавтоматы имеют шнековое устройство, которое позволяет 

греть в цилиндре только одну порцию пластмассы, подготавливая ее к 

очередному впрыску. 
Такие аппараты лучше поршневых машин, так как в поршневых 

одновременно греется в несколько раз больше материала, чем нужно для 

одного полного цикла. То есть материал находится в емкости при 

высокой температуре слишком долго, что может снизить его качество. 
Хорошее оборудование для производства пластмассы предусматривает 

использование только высококачественного сырья. Новые технологии 

ведут подбор состава материала, который определяется методом 

производства изделия. 
В настоящее время ведется разработка новых технологий, которые 

позволят получать более качественные пластмассовые изделия, при этом 

большинство новых технологий нацелено на снижение негативного 

воздействия технологического процесса по производству пластмассы на 

окружающую среду. 

 

    
5.3. Самостоятельная работа обучающихся 

№ 
п/п 

Наименование раздела 

дисциплины и темы 
Содержание самостоятельной работы 

 

1 Общие сведения о Общие сведения о технологии производства материалов.  
  



 

технологии 

производства 

материалов. 

Оборудование для 

дробления и помола 

Оборудование для дробления и помола 
Технология, как наука о процессах и способах производства. Задачи 

механической и химической технологий переработки сырья. Сырьевые 

материалы, поступающие на переработку: неорганическое и 

органическое, металлическое и неметаллическое сырье, побочные 

продукты. Основные операции на стадиях технологии в производстве 

цемента, извести, гипса и других материалов. Виды подготовительных 

операций: дробление, помол, распушка, фракционирование, просев, 

промывка. Увлажнение или обезвоживание (сушка) сырья, нагревание, 

обжиг и охлаждение сырья перед употреблением в смесях. Операции 

перемешивания, формования смеси и уплотнения отформованных 

изделий и специальная физико-химическая обработка с целью 

дополнительного повышения активности сырья. Вспомогательные 

операции транспортирования, складирования сырья и готовой 

продукции, хранения материалов, технического контроля качества и др. 

Дробильное оборудование. Щековые дробилки для крупного дробления 

горных пород прочностью при сжатии до 350 МПа. Дробилки 

молотковые для дробления материалов средней твердости. Роторные 

дробилки для первичного и вторичного дробления. Дробилки валковые 

для мелкого дробления кокса и для дробления горячего агломерата. 

Агрегат для дробления и измельчения для приготовления сырьевого 

шлама из пластичных пород (мела, каолина, глины и др.). Агрегат 

дробильный автоматизированный применяется в цементной 

промышленности для дробления влажной глины с одновременной ее 

подсушкой. Методика технологического расчета дробильного 

оборудования. 

2 

Оборудование для 

сушки и обжига 

материалов. 

Холодильное 

оборудование. 

Оборудование для сушки и обжига материалов. Холодильное 

оборудование 
Оборудование для сушки и отжига строительных материалов. Установка 

сушильного барабана -1,6х10м для сушки сыпучих материалов. Топки 

промышленные для получения сушильного агента путем сжигания в них 

газообразного (или жидкого) топлива и смешения продуктов горения с 

атмосферным воздухом. Печи и печные системы для производства 

цемента, извести и других материалов. Агрегаты для совмещенных 

процессов помола и сушки сырьевых материалов. Конструкции, 

принцип действия и технические характеристики.  Методика 

технологического расчета сушильного оборудования. 

3 
Оборудование для 

смешивания и 

сепарации материалов 

Оборудование для смешивания и сепарации материалов 
Смесительные машины. Классификация смесительных машин. 

Гравитационные смесители. Вибросмесительные машины. 

Глиноболтушки -12м и -7,8м для приготовления шлама из мягких пород 

сырья (глины, мела, мергеля) в технологических линиях мокрого способа 

производства цемента. Оборудование для воздушной сепарации 

продуктов помола. Конструкции воздушных сепараторов, устройство и 

принцип работы. Методика технологического расчета воздушных 

сепараторов. Оборудование для обогащения отсева дробления и 

переработки фракции 0-5мм после линий дробильно-сортировочных 

производств и существующих отвалов в товарную продукцию (мелкий 

щебень, строительные пески и минеральные наполнители) с 

использованием классифицирующих комплексов. 

4 
Оборудование для 

транспортирования 

Оборудование для транспортирования 
Оборудование для транспортирования сырья и материалов. 

  



  Ленточные, скребковые, винтовые, роликовые конвейеры, элеваторы 

(нории),толкающие разгружатели, пневмотранспорт 

5 

Оборудование 

сортировки и 

обогащения 

огнеупорного сырья 

Оборудование сортировки и обогащения огнеупорного сырья 
Колосниковые грохоты. Плоские качающиеся грохоты. Эксцентриковые 

и инерционные грохоты. Комбинированный сепаратор. Проточный 

сепаратор. Циклоны одиночные, групповые, батарейные, гидроциклоны. 

Рукавные фильтры. Электрофильтры. Гидравлические сепараторы 

(классификаторы). Электромагнитный барабан. Стационарные и 

переносные электромагниты. Электромагнитный фильтр-сепаратор. 

6 
Оборудование для 

хранения, дозировки и 

питания материалов 

Оборудование для хранения, дозировки и питания материалов 
Бункера. Затворы бункеров. Пластинчатые питатели. Тарельчатые 

питатели. Секторные питатели. Винтовой питатель. Весовые дозаторы. 

Объемные дозаторы. Автоматические дозаторы. Оборудование для 

формования изделий. Оборудование для формования бруса и 

вакуумирования массы. Лентпрессы. Вакуумлентпрессы. Оборудование 

для отрезки заготовок. Допрессовочные прессы для пролетного кирпича, 

сифона, тройников и звездочек. Коленорычажные прессы. Фрикционный 

пресс. Гидравлические прессы. Вибрационные установки. Вибропрессы. 

Гидростатичесский пресс 

7 
Оборудование для 

формования изделий 

Оборудование для формования изделий 
1. Оборудование для производства керамического кирпича. Метод 

пластического формования 
Оборудование участка подготовки керамической шихты 
Оборудование участков сушки и обжига кирпича 
Оборудование участка формования 
Конструкция основного технологического оборудования 
2. Технологические комплексы полусухого прессования керамического 

кирпича 
Кольцевая печь со съемным сводом 
Сушильный барабан 
Пресс полусухого прессования 
3. Комплексы производства керамического кирпича шликерным 

способом 
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Технологическое 

оборудование и линии 

по производству 

минеральных 

строительных 

материалов 

Технологическое оборудование и линии по производству минеральных 

строительных материалов 
Типовые линии для получения качественного портландцемента, 

шлакопортландцемента и смешанных цементов с использованием 

центробежно-ударных измельчительных комплексов. Линия 

производства компонентов сухих строительных смесей (ССС). Помол в 

измельчительном комплексе КИ мрамора, гипса, известняка и других 

материалов для производства ССС. Состав и преимущества линии 

производства компонентов ССС. Линии производства активированного 

минерального порошка для производства асфальтобетонных смесей. 

Линии производства минерального порошка. 
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Технологическое 

оборудование при 

производстве стеновых 

материалов и изделий 

Технологическое оборудование при производстве стеновых материалов 

и изделий 
Технологические процессы при производстве стеновых материалов и 

изделий из различных бетонов (тяжелого, легкого на пористых 

заполнителях, арболита, опилкобетона, ячеистого и т.д.) на основе 

водостойких гипсовых вяжущих, стеновых материалов из поризованной 

керамики, эффективных пористых керамических и других стеновых 

материалов. Основное и вспомогательное   



  
оборудование, связь между технологическими процессами, их 

закономерностями и параметрами и конструктивно- технологическими 

параметрами машин и агрегатов. 
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Технологическое 

оборудование при 

производстве 

отделочных материалов 

и изделий 

Технологическое оборудование при производстве отделочных 

материалов и изделий 
Номенклатура асбестоцементных изделий насчитывает свыше 40 

наименований. Они могут быть разделены на следующие основные 

группы: профилированные листы — волнистые и полуволнистые для 

кровель и обшивки стен; плоские плиты — обыкновенные и 

офактуренные или окрашенные для облицовки стен; панели кровельные 

и стеновые с теплоизоляционным слоем; трубы напорные и безнапорные 

и соединительные муфты к ним; специальные изделия (архитектурные, 

санитарно-технические, электроизоляционные и т. д.). 
Асбестоцементные листовые конструкции применяют во всех 

климатических зонах России и объем их производства обеспечивает 

нужды строительства. Объем производства сборных асбестоцементных 

конструкций удовлетворяет только 6—7% потребности в них. 
Дальнейшая индустриализация строительства, снижение трудо- и 

материалоемкости, повышение долговечности и надежности 

асбестоцементных конструкций требуют увеличения размеров 

волнистых листов до 6 м, организации производства окрашенных и 

армированных листов, плоских прессованных листов, погонажных 

элементов для каркасов панелей. 
Профилированные листы изготовляют из асбестоцемента волнистыми 

(обыкновенного и усиленного профиля) и полуволнистыми. 
Листы волнистые имеют форму прямоугольника с шестью (восемью) 

волнами, направление гребней которых совпадает с направлением 

большой стороны прямоугольника. Длина волнистых листов 

обыкновенного профиля (ВО) – 1200мм, ширина - около 700мм и 

толщина - 5,5 мм. Листы волнистые усиленного профиля (ВУ) несколько 

толще, что позволяет изготовлять их больших размеров. Длина их – 2800 

мм, ширина - около 1000 мм и толщина - 8 мм. В последние годы 

разработан новый тип асбестоцементных волнистых листов - СВ-40-250 

размером 2500x1150x6 мм. По сравнению с ранее выпускаемыми 

листами ВО, эти листы имеют большую полезную площадь и меньший 

расход асбестоцемента на 1 м2 полезной площади. 
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Технологическое 

оборудование при 

производстве 

изоляционных 

материалов и изделий 

Технологическое оборудование при производстве изоляционных 

материалов и изделий 
Технологическая схема производства теплоизоляционных изделий на 

основе минерального и стеклянного волокна включает в себя: хранение и 

переработку сырьевых материалов, получение силикатного расплава, 

переработку его в волокно и далее в изделия. Технология производства 

минеральной ваты и теплоизоляционных изделий на ее основе во 

многом сходна с технологией получения стекловолокна. Существенное 

различие имеет место на участках переработки силикатных расплавов в 

волокно, что вызвано различием физико-химических свойств сырья и 

расплавов. Оборудование для производства минераловатных изделий и 

для производства изделий из стекловолокна различается шириной ковра 

и производительностью линии. 
В промышленности находит применение различная номенклатура 

  



  

штучных и рулонных теплоизоляционных материалов из минеральной 

ваты на синтетическом связующем. Наиболее широкое применение 

получают жесткие, повышенной жесткости и полужесткие плиты, 

изготовляемые на автоматизированных кон вейерных линиях, 

освоенных отечественной промышленностью. 
На основе специальной склейки этих плит могут быть получены 

твердые плиты с вертикально ориентированными волокнами. Рулоны 

минеральной ваты, полученные на тех же линиях, могут быть 

переработаны в специальные изделия, такие, как, например, цилиндры, 

полуцилиндры, сегменты. Из минеральной ваты на специальных 

прошивных станках изготовляют прошивные маты. Схема 

технологического процесса производства минеральной ваты, матов, 

мягких, полужестких, жестких плит и плит повышенной жесткости 

приведена на рис. 10.1. Общими универсальными операциями при 

изготовлении минераловатных изделий всех видов являются: получение 

силикатного расплава, переработка расплава в волокно, осаждение 

волокна с образованием минераловатного ковра. Выполнение этих 

операций осуществляется с использованием универсального 

оборудования различных видов. Мягкие, полужесткие и жесткие плиты, 

а также плиты повышенной жесткости изготовляют на 

специализированных линиях различной производительности. Для 

получения прошивных матов или изделий типа цилиндров 

технологические линии производства минеральной ваты 

укомплектовывают специальными станками, встроенными в эти линии, 

или станками, работающими независимо на рулонах минеральной ваты. 

12 

Технологическое 

оборудование при 

производстве 

строительных изделий 

из пластических масс 

Технологическое оборудование при производстве строительных изделий 

из пластических масс 
Методы изготовления пластмассы 
В настоящее время используются такие методы, как: 
Метод выдува – разогретая пластмасса подается в форму, после чего 

форма закрывается, а затем туда же подается сжатый воздух, под 

действием которого пластиковая масса раздувается по форме. 
Метод литья – процесс, при котором осуществляется трансформация 

пластикового материала в жидкое состояние, затем материал заливают в 

форму, где и формируется изделие. Используется при производстве 

посуды и многих канцелярских товаров. 
Метод вакуумного формования – изготовление изделия из листового 

материала путем использования технологии перепадов давления 

воздуха. 
Метод экструзии – предварительное размягчение пластика, после чего 

массу продавливают через отверстие инструмента, которое формирует 

само изделие.   



6. Методические материалы для самостоятельной работы обучающихся по дисциплине (модулю) 

Программой дисциплины предусмотрено проведение лекционных занятий, на которых дается 

основной систематизированный материал, и практических занятий, предполагающих закрепление 

изученного материала и формирование у обучающихся необходимых знаний, умений и навыков. Кроме 

того, важнейшим этапом изучения дисциплины является самостоятельная работа обучающихся с 

использованием всех средств и возможностей современных образовательных технологий. 
В объем самостоятельной работы по дисциплине включается следующее: 
− изучение теоретических вопросов по всем темам дисциплины; 
− подготовка к практическим занятиям; 
− подготовка к текущему контролю успеваемости студентов; 
− подготовка к зачету с оценкой; 
 
Залогом успешного освоения дисциплины является обязательное посещение лекционных, 

практических занятий, так как пропуск одного (тем более, нескольких) занятий может осложнить 

освоение разделов курса. На практических занятиях материал, изложенный на лекциях, закрепляется при 

выполнении практических заданий. 
Приступая к изучению дисциплины, необходимо в первую очередь ознакомиться с содержанием 

РПД, а также методическими указаниями по организации самостоятельной работы. 
При подготовке к лекционным занятиям студенту необходимо: 
− ознакомиться с соответствующей темой занятия; 
− осмыслить круг изучаемых вопросов и логику их рассмотрения; 
− изучить рекомендуемую рабочей программой литературу по данной теме. 
При подготовке к практическим занятиям и в рамках самостоятельной работы по изучению 

дисциплины обучающимся необходимо: 
− повторить законспектированный на лекционном занятии материал и дополнить его с учетом 

рекомендованной по данной теме литературы; 
− при самостоятельном изучении теоретической темы сделать конспект, используя 

рекомендованные в РПД источники; 
− выполнить практические задания в рамках изучаемой темы; 
− ответить на контрольные вопросы по теме, используя материалы ФОС; 
− подготовиться к проверочной работе, предусмотренной в контрольных точках; 
− подготовиться к промежуточной аттестации. 
Работы, выполняемые на практических занятиях, сдаются только лично на занятиях 

преподавателю, который ведет группу. 
Итогом изучения дисциплины является зачёт с оценкой. Зачёт с оценкой проводится по 

расписанию. Форма проведения занятия может быть устная, письменная и в электронном виде. 

Студенты, не прошедшие аттестацию, должны ликвидировать задолженность в установленном порядке. 
 

    
7. Оценочные материалы для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной 

аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) 
7.1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения дисциплины 

№ 
п/п 

Контролируемые разделы дисциплины 

(модуля) 

Код и наименование 

индикатора контролируемой 

компетенции 

Вид оценочного 

средства 

1 
Общие сведения о технологии 

производства материалов. Оборудование 

для дробления и помола 
УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

2 
Оборудование для сушки и обжига 

материалов. Холодильное оборудование. 
УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

3 
Оборудование для смешивания и сепарации 

материалов 
УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

  



4 Оборудование для транспортирования УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

5 
Оборудование сортировки и обогащения 

огнеупорного сырья 
УК-2.4 Устный опрос, тесты 

6 
Оборудование для хранения, дозировки и 

питания материалов 
ОПК-4.4 Устный опрос, тесты 

7 Оборудование для формования изделий ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

8 
Технологическое оборудование и линии по 

производству минеральных строительных 

материалов 
УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

9 
Технологическое оборудование при 

производстве стеновых материалов и 

изделий 
УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

10 
Технологическое оборудование при 

производстве отделочных материалов и 

изделий 
УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

11 
Технологическое оборудование при 

производстве изоляционных материалов и 

изделий 
УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

12 
Технологическое оборудование при 

производстве строительных изделий из 

пластических масс 
УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тесты 

13 Зачет с оценкой УК-2.4, ОПК-4.4, ОПК-6.3 Устный опрос, тест 

7.2. Типовые контрольные задания или иные материалы текущего контроля успеваемости, необходимые 

для оценки знаний, умений и навыков и (или) опыта профессиональной деятельности, характеризующих 

этапы формирования компетенций в процессе освоения дисциплины 
Типовые контрольные задания или иные материалы текущего контроля успеваемости, 

необходимые для проверки сформированности индикатора достижения компетенции УК-2.4, ОПК- 4.4, 

ОПК-6.3, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения дисциплины. 
 
Вопросы для аттестации студентов. 
 
Грузоподъемные машины: домкрат, лебедка. 
 
Грузоподъемные машины: тали. Виды грузозахватных устройств. 
 
Грузоподъемные краны: определение, классификация. 
 
Грузоподъемные машины: мостовые краны. 
 
Грузоподъемные машины: козловые краны, башенные краны, портальные краны. 
 
Грузоподъемные машины: вантовые, специальные. Погрузчики. 
 
Грузоподъемные машины: основные параметры. 
 
Обеспечение безопасности работы. Устройства безопасности. 
 
Ленточные конвейеры: преимущества и недостатки, виды и общая схема ленточных 
конвейеров, виды тягового элемента и способы его соединения. 
 
Транспортирующие машины: ленточно-канатные, двухленточные и трубчатые конвейеры. 

  



 
Ленточные конвейеры: виды барабанов, роликоопор, приводов. 
 
Ленточные конвейеры: устройства очистки, натяжения, загрузки и разгрузки. 
 
Цепные конвейеры: пластинчатые. 
 
Ленточные конвейеры: ковшовые. 
 
Элеваторы и его разновидности. 
 
Скребковые конвейеры. 
 
Тележечные и роликовые конвейеры. 
 
Винтовые конвейеры. 
 
Пневмотранспортные устройства. 
 
Аэрожелоб. 
 
Обогащение. Дробильные машины. Степень измельчения. Способы измельчения. 
 
Щековая дробилка с простым качением щеки: строение, работа. 
 
Конусные и валковые дробилки: строение, работа. 
 
Расчет производительности валковых дробилок. 
 
Бегуны мокрого помола: строение, работа. 
 
Машины для помола: дезинтегратор: строение, работа. 
 
Машины для помола: шаровые мельницы: строение, работа. 
 
Расчет шаровых мельниц. 
 
Мельницы сверхтонкого измельчения: необходимость в сверхтонком измельчении. 

Вибрационные мельницы: строение, работа. 
 
Мельницы сверхтонкого измельчения: струйные мельницы: особенности строения, виды. 

Мельница с вертикальной трубчатой камерой: строение, работа. 
 
Сортировка: сущность, виды сортировок, способы сортировки и установки сит. 
 
Колосниковые и плоские качающиеся грохоты. 
 
Эксцентриковые и вибрационные грохоты. 
 
Барабанные грохоты: конструкция, работа, разновидности, расчет. 
 
Воздушные сепараторы. 
 
Оборудование для очистки воздуха и газов: циклоны, рукавный фильтр, электрофильтр. 
 
Затворы: определение, виды, конструкция, применение. 

  



 
Средства транспорта предприятий строительной индустрии. 
 
Оборудование, применяемое для разгрузки в стройиндустрии. 
 
Дозаторы, применяемые в стройиндустрии. 
 
Бетоно - и растворосмесители. 
 
Бетоно - и раствороукладчики. 
 
Оборудование, применяемое для уплотнения растворной и бетонной смеси. 
 
Вопросы для аттестации студентов. 
 
Грузоподъемные машины: домкрат, лебедка. 
 
Грузоподъемные машины: тали. Виды грузозахватных устройств. 
 
Грузоподъемные краны: определение, классификация. 
 
Грузоподъемные машины: мостовые краны. 
 
Грузоподъемные машины: козловые краны, башенные краны, портальные краны. 
 
Грузоподъемные машины: вантовые, специальные. Погрузчики. 
 
Грузоподъемные машины: основные параметры. 
 
Обеспечение безопасности работы. Устройства безопасности. 
 
Ленточные конвейеры: преимущества и недостатки, виды и общая схема ленточных 
конвейеров, виды тягового элемента и способы его соединения. 
 
Транспортирующие машины: ленточно-канатные, двухленточные и трубчатые конвейеры. 
 
Ленточные конвейеры: виды барабанов, роликоопор, приводов. 
 
Ленточные конвейеры: устройства очистки, натяжения, загрузки и разгрузки. 
 
Цепные конвейеры: пластинчатые. 
 
Ленточные конвейеры: ковшовые. 
 
Элеваторы и его разновидности. 
 
Скребковые конвейеры. 
 
Тележечные и роликовые конвейеры. 
 
Винтовые конвейеры. 
 
Пневмотранспортные устройства. 
 
Аэрожелоб. 
 

  



Обогащение. Дробильные машины. Степень измельчения. Способы измельчения. 
 
Щековая дробилка с простым качением щеки: строение, работа. 
 
Конусные и валковые дробилки: строение, работа. 
 
Расчет производительности валковых дробилок. 
 
Бегуны мокрого помола: строение, работа. 
 
Машины для помола: дезинтегратор: строение, работа. 
 
Машины для помола: шаровые мельницы: строение, работа. 
 
Расчет шаровых мельниц. 
 
Мельницы сверхтонкого измельчения: необходимость в сверхтонком измельчении. 

Вибрационные мельницы: строение, работа. 
 
Мельницы сверхтонкого измельчения: струйные мельницы: особенности строения, виды. 

Мельница с вертикальной трубчатой камерой: строение, работа. 
 
Сортировка: сущность, виды сортировок, способы сортировки и установки сит. 
 
Колосниковые и плоские качающиеся грохоты. 
 
Эксцентриковые и вибрационные грохоты. 
 
Барабанные грохоты: конструкция, работа, разновидности, расчет. 
 
Воздушные сепараторы. 
 
Оборудование для очистки воздуха и газов: циклоны, рукавный фильтр, электрофильтр. 
 
Затворы: определение, виды, конструкция, применение. 
 
Средства транспорта предприятий строительной индустрии. 
 
Оборудование, применяемое для разгрузки в стройиндустрии. 
 
Дозаторы, применяемые в стройиндустрии. 
 
Бетоно - и растворосмесители. 
 
Бетоно - и раствороукладчики. 
 
Оборудование, применяемое для уплотнения растворной и бетонной смеси. 

 
7.3. Система оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю) при проведении текущего 

контроля успеваемости   



Оценка «отлично» 

(зачтено) 
знания: 
- систематизированные, глубокие и полные знания по всем разделам 

дисциплины, а также по основным вопросам, выходящим за пределы учебной 

программы; 
- точное использование научной терминологии, систематически грамотное и 

логически правильное изложение ответа на вопросы; 
- полное и глубокое усвоение основной и дополнительной литературы, 

рекомендованной рабочей программой по дисциплине (модулю) 
умения: 
- умеет ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях дисциплины и 

давать им критическую оценку, используя научные достижения других 

дисциплин 
навыки: 
- высокий уровень сформированности заявленных в рабочей программе 

компетенций; 
- владеет навыками самостоятельно и творчески решать сложные проблемы и 

нестандартные ситуации; 
- применяет теоретические знания для выбора методики выполнения заданий; 
- грамотно обосновывает ход решения задач; 
- безупречно владеет инструментарием учебной дисциплины, умение его 

эффективно использовать в постановке научных и практических задач; 
- творческая самостоятельная работа на 

практических/семинарских/лабораторных занятиях, активно участвует в 

групповых обсуждениях, высокий уровень культуры исполнения заданий 

Оценка «хорошо» 

(зачтено) 
знания: 
- достаточно полные и систематизированные знания по дисциплине; 
- усвоение основной и дополнительной литературы, рекомендованной рабочей 

программой по дисциплине (модулю) 
умения: 
- умеет ориентироваться в основных теориях, концепциях и направлениях 

дисциплины и давать им критическую оценку; 
- использует научную терминологию, лингвистически и логически правильно 

излагает ответы на вопросы, умеет делать обоснованные выводы; 
- владеет инструментарием по дисциплине, умение его использовать в 

постановке и решении научных и профессиональных задач 
навыки: 
- самостоятельная работа на практических занятиях, участие в групповых 

обсуждениях, высокий уровень культуры исполнения заданий; 
- средний уровень сформированности заявленных в рабочей программе 

компетенций; 
- без затруднений выбирает стандартную методику выполнения заданий; 
- обосновывает ход решения задач без затруднений 

  



Оценка 

«удовлетворительно» 
(зачтено) 

знания: 
- достаточный минимальный объем знаний по дисциплине; 
- усвоение основной литературы, рекомендованной рабочей программой; 
- использование научной терминологии, стилистическое и логическое 

изложение ответа на вопросы, умение делать выводы без существенных 

ошибок 
умения: 
- умеет ориентироваться в основных теориях, концепциях и направлениях по 

дисциплине и давать им оценку; 
- владеет инструментарием учебной дисциплины, умение его использовать в 

решении типовых задач; 
- умеет под руководством преподавателя решать стандартные задачи 
навыки: 
- работа под руководством преподавателя на практических занятиях, 

допустимый уровень культуры исполнения заданий; 
- достаточный минимальный уровень сформированности заявленных в 

рабочей программе компетенций; 
- испытывает затруднения при обосновании алгоритма выполнения заданий 

Оценка 

«неудовлетворительно» 
(не зачтено) 

знания: 
- фрагментарные знания по дисциплине; 
- отказ от ответа (выполнения письменной работы); 
- знание отдельных источников, рекомендованных рабочей программой по 

дисциплине; 
умения: 
- не умеет использовать научную терминологию; 
- наличие грубых ошибок 
навыки: 
- низкий уровень культуры исполнения заданий; 
- низкий уровень сформированности заявленных в рабочей программе 

компетенций; 
- отсутствие навыков самостоятельной работы; 
- не может обосновать алгоритм выполнения заданий 

  
7.4. Теоретические вопросы и практические задания для проведения промежуточной аттестации 

обучающихся, необходимые для оценки знаний, умений и навыков и (или) опыта профессиональной 

деятельности, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе освоения 

образовательной программы 
  
7.4.1. Теоретические вопросы для проведения промежуточной аттестации обучающихся 

Теоретические вопросы для проведения промежуточной аттестации обучающихся 
1. Какие процессы в технологии строительных материалов относят к механическим? 
2. Дайте характеристику дробления в зависимости от крупности конечного продукта. 
3. Каковы требования к измельчённому сырью? 
4. Приведите классификацию дробилок. 
5. Приведите принципиальные схемы дробилок. 
6. Назовите методы измельчения материалов. 
7. Приведите классификацию зернистых материалов и основные схемы грохочения. 
8. Назовите факторы, влияющие на эффективность грохочения. 
9. Приведите классификацию грохотов. 
10. В чем сущность методики технологического расчёта и подбора дробильного оборудования? 
11. В чем сущность методики технологического расчёта и подбора грохотов? 
Перечислите основные характеристики зернового состава строительных материалов. 
12. Дайте характеристику помола в зависимости от крупности конечного продукта. 
13. Опишите открытый и замкнутый циклы помола. Приведите принципиальные схемы. 
14. Перечислите оборудование для открытого цикла помола сырьевых материалов. 

  



15. Перечислите оборудование для замкнутого цикла помола сырьевых материалов. 
16. Назовите агрегаты для помола клинкера с добавками. 
17. В чем сущность методики технологического. 
18. Дайте характеристику тепловых процессов в технологии 
строительных материалов. Изложите основы теплопередачи. 
19. Охарактеризуйте способы передачи теплоты: теплопроводность, конвекция и тепловое 

излучение. 
20. Приведите классификацию установок для тепловой обработки строительных материалов. 
21. В чем заключается сущность методики технологического расчёта и подбора сушильных 

барабанов? 
22. Дайте характеристику агрегатов для одновременного помола и сушки сырьевых материалов. 
23. Что называют перемешиванием? Классификация смесительных машин и области их 

применения. 
24.  Какие достоинства и недостатки присущи бетоносмесителям принудительного 

перемешивания по сравнению с гравитационнным? 
25.  От чего зависит и как рассчитывается производительность растворо - и бетоносмесителей 

непрерывного, гравитационного и принудительного перемешивания? 
26. Операции дозирования и перемешивания сырьевых компонентов и оборудование для 

приготовления шлама из мягких пород сырья (глины, мела, мергеля) в технологических линиях мокрого 

способа производства цемента. 
27. Что такое воздушная сепарация? 
28. Опишите конструкцию и принцип действия проходных и циркуляционных сепараторов. 
29. Перечислите оборудование для транспортировки сыпучих сырьевых материалов. 
30. Назовите оборудование для транспортировки цемента. 
31. Опишите принцип работы элеваторов и условия их применение в технологии строительных 

материалов. 
32. Каковы критерии выбора оборудования для транспортировки материалов? 
33. Перечислите оборудование для производства бетона и асфальтобетона. 
34. Опишите принцип работы вибросмесителей. 
35. Какова классификация вибросмесителей? 
36. Какова классификация смесителей по характеру работы? 
37. Для жестких или подвижных смесей предпочтительнее использовать гравитационные 

смесители? 
38. Назовите основные преимущества и недостатки смесителей принудительного действия и 

гравитационных. 
39. Какой крупностью заполнителя ограничивается возможность применения смесителей 

принудительного действия? 
40. В каких смесителях себестоимость приготовления бетонной смеси ниже – гравитационных 

или принудительного действия. 
41. Оборудование для  производства стеновых материалов и изделий 
42. Оборудование технологической линии для выпуска стеновых материалов из поризованной 

керамики. 
43. Оборудование технологической линии для выпуска стеновых эффективных пористых 

керамических материалов. 
44. Оборудование технологических линий для выпуска отделочных декоративных материалов. 
45. Оборудование технологических линий для выпуска конструкционно-отделочных 
Материалов. 
46. Оборудование технологических линий для выпуска стеновых материалов из арболита и 

опилкобетона. 
47. Теплоизоляционные материалы способы их получения, принципиальные схемы, 

оборудование, достоинства и недостатки. 
48. Оборудование борудование технологической линии для выпуска газобетонных 

  



блоков. 
49. Оборудование технологической линии для выпуска пенобетонных блоков. 
50. Прессовое оборудование. Типовой гидравлический пресс, устройство, конструкция и 

назначение основных узлов. Гидросистема пресса, элементы схемы, их работа и конструкция. 

Автоматические прессовые линии. 
51. Литьевое оборудование. Конструкция типовой литьевой машины и их варианты. Машины и 

их варианты Особенности конструкции шнеков литьевых машин. Оборудование для литья под 

давлением из вспенивающихся изделий. 
52. Оборудование для непрерывных процессов. Варианты конструкции экструдеров для 

переработки термо и реактопластов. Взаимодействие узлов подготовки расплава и формующей головки 

при обеспечении качества изделий. Конструкции профилирующих головок (круглых, трубных). 
53. Конструкции экструзионных головок для получения пленочных материалов: двухслойных, 

многослойных. 
54. Технологические расчеты смесителей для сухого смешения и приготовления растворов 

полимеров. Выбор конструкции аппарата, расчет геометрических размеров. Определение мощностей 

расходуемой на перемешивание, приводы мешалки и электровыталкивателя. 
 
Тестовые задания по дисциплине 
 
Основные виды ремонта механического оборудования: 
1. плановый 
2. профилактический 
3. промежуточный 
4. предварительный 
5. временный 
Наиболее важные основные характеристики механического оборудования: 
1. масса 
2. производительность 
3. ремонтопригодность 
4. прессующее усилие 
5. межремонтный период 
Процесс, в котором размягчённый термопластичный материал пропускают через зазор между 

горизонтальными валками – это ..... 
1. каландрирование 
2. экстрагирование 
3. компрессирование 
4. трансфертирование 
Вибрация, в том числе ультразвуковая, используется в таких процессах, как ..... 
1. рыхление смёрзшихся дисперсных материалов 
2. очистка песка от оксидов железа (обогащение) 
3. сушка песка в барабанной сушилке 
4. подача кирпичей пластинчатым транспортёром 
В состав оборудования передвижной дробильно-сортировочной установки входят: 
1. бункер готовой продукции, виброгрохот, валковая дробилка 
2. ротационный элеватор, транспортёр, ходовое шасси 
3. молотковая дробилка, сито-бурат, дезинтегратор 
4. моечная машина, сепаратор, пневмотранспортное устройство 
5. приёмный бункер, лотковый питатель, щёковая дробилка 
Вибрация, а в некоторых случаях ультразвуковая, используется для ..... 
1. разжижения суспензий и растворов 
2. смешивания дисперсных материалов 
3. разгрузки материала из бункера по течке 
4. снижения трения в опорах валов и осей 
Дробление, помол, разделение, смешивание материалов в промышленности строительных 

материалов относятся к ..... процессам 
  



1. механическим 
2. тепловым 
3. мимическим 
4. гидромеханическим 
5. массообменным 
Не используется вибрация, в том числе ультразвуковая, в таких процессах, как ..... 
1. пылеосаждение и газоочистка 
2. охлаждение воды в градирнях 
3. очистка металлических деталей от ржавчины 
4. транспортировка дисперсных материалов по ровной поверхности 
5. ускорение дегазации жидкостей и расплавов 
Трубная шаровая мельница может быть ..... 
1. однокамерной 
2. четырёхкамерной 
3. не футерованной бронеплитами 
4. с пневмозагрузкой материала 
Элемент щёковой дробилки, обеспечивающий возвратно-поступательное движение "щеки" - ..... 
1. шатун 
2. колено-рычажный механизм 
3. фрикцион 
4. эксцентриковый вал 
5. шарнирно-рычажный механизм 
Варианты струйных мельниц: 
1. с вертикальной трубной камерой 
2. с плоской горизонтальной помольной камерой 
3. с кольцевой трубной камерой 
4. с вращающейся помольной камерой 
По конструктивному оформлению различают бегуны с ..... 
1. неподвижной чашей 
2. верхним приводом 
3. вибратором катков 
4. подпружиненной чашей 
По технологическому назначению различают бегуны: 
1. мокрого измельчения 
2. смесительные 
3. сепараторные 
4. с центробежной разгрузкой 
По характеру движения подвижной щеки щёковые дробилки бывают: 
1. с простым движением (качанием) 
2. со сложным движением 
3. с круговым движением 
4. с движением по эллипсу 
По форме рабочего барабана шаровые мельницы делятся на: 
1. конические 
2. цилиндрические 
3. трубные многогранные 
4. циклоидные 
5. эллиптические 
По форме мелющих тел шаровые мельницы классифицируются на: 
1. шаровые 
2. цильбепсные 
3. цепные 
4. кубиковые 
Шаровые мельницы могут использоваться для одновременного помола и ..... 
1. сушки материала 

  



2. водонасыщения материала 
3. сепарации смеси 
4. гидроклассификации смеси 
Производительность дробилок зависит от ..... дробимого материала 
1. размера кусков 
2. количества материала при загрузке 
3. формы кусков 
4. однородности кусков 
По типу просеивающего элемента машины механической сортировки делятся на: 
1. колосниковые 
2. штампованные (перфорированные) 
3.дырчатые 
4. паяные 
Воздушные сепараторы сортируют измельчённый материал по ..... зёрен 
1. крупности 
2. плотности 
3. форме 
4. химсоставу 
Варианты машин механической сортировки по характеру движения основного элемента бывают: 
1. вибрирующие и комбинированные 
2. центробежные и центростремительные 
3. со сложной траекторией движения 
4. неподвижные и подвижные 
5. качающиеся и вращающиеся 
К оборудованию для пылеосаждения и газоочистки относятся: 
1. пылеосадительные камеры и циклоны 
2. рукавные фильтры и электрофильтры 
3. скрубберы и гидроциклоны 
4. градирни и бойлеры 
Не применяются следующие виброгрохоты: 
1. ударные 
2. пневматические 
3. эксцентриковые 
4. инерционные 
5. электромагнитные 
Машины, обеспечивающие равномерную подачу материала на транспортные устройства, в 

дозирующие устройства, в перерабатывающие агрегаты - это ..... 
1. питатели 
2. дозаторы 
3. высыпатели 
4. насыпатели 
Не бывает ..... бетоносмесителей непрерывного действия 
1. роторных 
2. барабанных гравитационных 
3. лопастных двухвальных 
При производстве сырьевых смесей совпадают задачи следующих видов оборудования: 
1. смесителя, гомогенизатора, усреднителя 
2. смесителя, дезинтегратора, тонрасплера 
3. гомогенизатора, аэрожёлоба, дозатора 
4. усреднителя, мешалки, центрифуги 
Для уплотнения подвижных бетонных смесей используются способы формования ..... 
1. литьё 
2. вибрирование 
3. вибрация с пригрузом 
4. прессование 

  



При уплотнении жёстких смесей используются способы формования ..... 
1. вибрация с пригрузом 
2. прессование 
3. литьё 
4. вибрирование 
Виды натяжения арматуры, используемые в производстве железобетонных изделий: 
1. механическое 
2. электротермическое 
3. вибрационное 
4. центрифугально-продольное 
В производстве бетонных изделий применяют вибраторы, которые по роду привода бывают: 
1. электромеханическими 
2. моторными 
3. гидравлическими 
4. аэродинамическими 
5. телеметрическими 
Для изготовления железобетонных плит, панелей и других изделий существуют установки, в 

которых изделие ..... 
1. размещается горизонтально 
2. ставится на ребро 
3. устанавливается наклонно 
4. располагается в двух плоскостях 

 
7.4.2. Практические задания для проведения промежуточной аттестации обучающихся 

Ссылка на Moodle, где размещены задания https://moodle.spbgasu.ru/course/view.php?id=2031 
 
Контрольные вопросы по практическим занятиям. 
1. 
Какие бывают способы дробления? 
Классификация машин для дробления. 
Определение усилия дробления щековых дробилок. 
В чем принципиальное отличие щековой дробилки с простым качением щеки от щековой 

дробилки со сложным качением? 
Как рассчитать число оборотов вала конусных дробилок различного вида? 
Классификация шаровых мельниц. Области их применения. 
Как рассчитать шаровую мельницу? 
2. 
Какое оборудование применяют для чистки арматуры? 
В чем суть упрочнения арматурной стали? 
Способы упрочнения арматурной стали. 
Как рассчитать количество тепла, выделяемого электрическим током при стыковой и точечной 

сварке стержней? 
Как рассчитать усилие сжатия стержней при стыковой сварке? 
Виды предварительного натяжения арматуры. 
Как рассчитать величину нагретого стержня в зависимости от его длины и температуры нагрева? 
3. 
Для чего служат и какие бывают заводские склады? 
Как определяют полезную и общую площадь склада? 
Особенности складов цемента и применяемого на них оборудования. 
Какие склады используют для хранения заполнителей бетона и от чего зависит выбор? 
Для какого вида сырья целесообразно применять на складах рыхлительное оборудование? 
В чем отличие геометрического и фактического объема бункера? 
Как определяют вместимость бункеров различной формы? 
Учебно-методическое обеспечение дисциплины 
4. 
Что называют перемешиванием? Классификация смесительных машин и области их 

  



применения. 
Какие достоинства и недостатки присущи бетоносмесителям принудительного перемешивания по 

сравнению с гравитационнным? 
От чего зависит и как рассчитывается производительность растворо- и бетоносмесителей 

непрерывного, гравитационного и принудительного перемешивания? 
Для чего применяют и какие бывают бетонораздатчики и чем они отличаются от 

бетоноукладчиков? 
В чем особенность непрерывной подачи растворной и бетонной смеси к местам их укладки и как 

она осуществляется? 
Отчего зависит производительность бетоукладчиков и как ее рассчитать. 
Какие основные факторы влияют на мощность приводов ленточного питателя и передвижения 

бетоноукладчика? 
     
7.4.3. Примерные темы курсовой работы (проекта) (при наличии) 

Курсовые проекты (работы) учебным планом не предусмотрены. 
     
7.5. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, навыков и (или) 

опыта профессиональной деятельности, характеризующие этапы формирования компетенций 
Процедура проведения промежуточной аттестации и текущего контроля успеваемости 

регламентируется локальным нормативным актом, определяющим порядок организации и проведения 

текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся. 
Процедура оценивания формирования компетенций при проведении текущего контроля 

приведена в п. 7.2. Типовые контрольные задания или иные материалы текущего контроля приведены в п. 

7.3. 
Промежуточная аттестация по дисциплине проводится в форме зачета с оценкой. Зачет с оценкой 

проводится в форме собеседования. 
     
7.6. Критерии оценивания сформированности компетенций при проведении промежуточной аттестации 

     

Критерии 

оценивания 

Уровень освоения и оценка 
Оценка 

«неудовлетворитель 

но» 

Оценка 

«удовлетворительн 

о» 
Оценка «хорошо» Оценка «отлично» 

«не зачтено» «зачтено» 
Уровень освоения 

компетенции 

«недостаточный». 

Компетенции не 

сформированы. 

Знания отсутствуют, 

умения и навыки не 

сформированы 

Уровень освоения 

компетенции 

«пороговый». 

Компетенции 

сформированы. 

Сформированы 

базовые структуры 

знаний. Умения 

фрагментарны и 

носят 

репродуктивный 

характер. 

Демонстрируется 

низкий уровень 

самостоятельности 

практического 

навыка. 

Уровень освоения 

компетенции 

«продвинутый». 

Компетенции 

сформированы. 

Знания обширные, 

системные. Умения 

носят 

репродуктивный 

характер, 

применяются к 

решению типовых 

заданий. 

Демонстрируется 

достаточный 

уровень 

самостоятельности 

устойчивого 

практического 

навыка. 

Уровень освоения 

компетенции 

«высокий». 

Компетенции 

сформированы. Знания 

аргументированные, 

всесторонние. Умения 

успешно применяются 

к решению как 

типовых, так и 

нестандартных 

творческих заданий. 

Демонстрируется 

высокий уровень 

самостоятельности, 

высокая адаптивность 

практического навыка 

  



знания 

Обучающийся 

демонстрирует: 
-существенные 

пробелы в знаниях 

учебного материала; 
-допускаются 

принципиальные 

ошибки при ответе на 

основные вопросы 

билета, отсутствует 

знание и понимание 

основных понятий и 

категорий; 
-непонимание 

сущности 

дополнительных 

вопросов в рамках 

заданий билета. 

Обучающийся 

демонстрирует: 
-знания 

теоретического 

материала; 
-неполные ответы 

на основные 

вопросы, ошибки в 

ответе, 

недостаточное 

понимание 

сущности 

излагаемых 

вопросов; 
-неуверенные и 

неточные ответы на 

дополнительные 

вопросы. 

Обучающийся 

демонстрирует: 
-знание и 

понимание 

основных вопросов 

контролируемого 

объема 

программного 

материала; 
- знания 

теоретического 

материала 
-способность 

устанавливать и 

объяснять связь 

практики и теории, 

выявлять 

противоречия, 

проблемы и 

тенденции 

развития; 
-правильные и 

конкретные, без 

грубых ошибок, 

ответы на 

поставленные 

вопросы. 

Обучающийся 

демонстрирует: 
-глубокие, 

всесторонние и 

аргументированные 

знания программного 

материала; 
-полное понимание 

сущности и 

взаимосвязи 

рассматриваемых 

процессов и явлений, 

точное знание 

основных понятий, в 

рамках обсуждаемых 

заданий; 
-способность 

устанавливать и 

объяснять связь 

практики и теории, 
-логически 

последовательные, 

содержательные, 

конкретные и 

исчерпывающие 

ответы на все задания 

билета, а также 

дополнительные 

вопросы экзаменатора. 

умения 

При выполнении 

практического 

задания билета 

обучающийся 

продемонстрировал 

недостаточный 

уровень умений. 
Практические 

задания не 

выполнены 
Обучающийся не 

отвечает на вопросы 

билета при 

дополнительных 

наводящих вопросах 

преподавателя. 

Обучающийся 

выполнил 

практическое 

задание билета с 

существенными 

неточностями. 
Допускаются 

ошибки в 

содержании ответа 

и решении 

практических 

заданий. 
При ответах на 

дополнительные 

вопросы было 

допущено много 

неточностей. 

Обучающийся 

выполнил 

практическое 

задание билета с 

небольшими 

неточностями. 

Показал хорошие 

умения в рамках 

освоенного 

учебного материала. 

Предложенные 

практические 

задания решены с 

небольшими 

неточностями. 

Ответил на 

большинство 

дополнительных 

вопросов. 

Обучающийся 

правильно выполнил 

практическое задание 

билета. Показал 

отличные умения в 

рамках освоенного 

учебного материала. 
Решает предложенные 

практические задания 

без ошибок 
Ответил на все 

дополнительные 

вопросы. 

  



владение 

навыками 

Не может выбрать 

методику 

выполнения заданий. 
Допускает грубые 

ошибки при 

выполнении заданий, 

нарушающие логику 

решения задач. 
Делает некорректные 

выводы. 
Не может обосновать 

алгоритм 

выполнения заданий. 

Испытывает 

затруднения по 

выбору методики 

выполнения 

заданий. 
Допускает ошибки 

при выполнении 

заданий, нарушения 

логики решения 

задач. 
Испытывает 

затруднения с 

формулированием 

корректных 

выводов. 
Испытывает 

затруднения при 

обосновании 

алгоритма 

выполнения 

заданий. 

Без затруднений 

выбирает 

стандартную 

методику 

выполнения 

заданий. 
Допускает ошибки 

при выполнении 

заданий, не 

нарушающие 

логику решения 

задач 
Делает корректные 

выводы по 

результатам 

решения задачи. 
Обосновывает ход 

решения задач без 

затруднений. 

Применяет 

теоретические знания 

для выбора методики 

выполнения заданий. 
Не допускает ошибок 

при выполнении 

заданий. 
Самостоятельно 

анализирует 

результаты 

выполнения заданий. 
Грамотно 

обосновывает ход 

решения задач. 

        
Оценка по дисциплине зависит от уровня сформированности компетенций, закрепленных за 

дисциплиной, и представляет собой среднее арифметическое от выставленных оценок по отдельным 

результатам обучения (знания, умения, владение навыками). 
Оценка «отлично»/«зачтено» выставляется, если среднее арифметическое находится в интервале 

от 4,5 до 5,0. 
Оценка «хорошо»/«зачтено» выставляется, если среднее арифметическое находится в интервале 

от 3,5 до 4,4. 
Оценка «удовлетворительно»/«зачтено» выставляется, если среднее арифметическое находится в 

интервале от 2,5 до 3,4. 
Оценка «неудовлетворительно»/«не зачтено» выставляется, если среднее арифметическое 

находится в интервале от 0 до 2,4. 
        
8. Учебно-методическое и материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля) 
8.1. Перечень основной и дополнительной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля) 

№ 
п/п 

Автор, название, место издания, издательство, год издания учебной и 

учебно-методической литературы 

Количество 

экземпляров/электр 

онный адрес ЭБС 

 

Основная литература  

1 
Ботвинов В. Ф., Строительные машины, Москва: Московская 

государственная академия водного транспорта, 2013 
http://www.iprbooksh 

op.ru/46843.html 
 

2 
Кудрявцев Е.М., Строительные машины и оборудование, Москва: АСВ, 

2012 
ЭБС 

 

3 
Белецкий Б. Ф., Булгакова И. Г., Строительные машины и оборудование, , 

2012 
https://e.lanbook.com 

/book/2781 
 

4 
Гаврилов К. Л., Забара Н. А., Дорожно-строительные машины: устройство, 

ремонт, техническое обслуживание, Клинцы: Клинцовская городская 

типография, 2013 

ЭБС  

5 
Кудрявцев Е.М., Строительные машины и оборудование, Москва: АСВ, 

2012 
ЭБС  

Дополнительная литература  
  



1 
Геращенко В. Н., Щиенко А. Н., Строительные машины и оборудование, 

Воронеж: Воронежский государственный архитектурно-строительный 

университет, ЭБС АСВ, 2015 

http://www.iprbooksh 

op.ru/55029.html 

 

2 
Белецкий Б. Ф., Булгакова И. Г., Строительные машины и оборудование, 

Санкт-Петербург: Лань, 2021 
https://e.lanbook.com 

/book/168373 
 

3 
Романович А. А., Харламов Е. В., Строительные машины, Белгород: 

Белгородский государственный технологический университет им. В.Г. 

Шухова, ЭБС АСВ, 2012 
ЭБС 

 

4 
Вахрушев С. И., Строительные машины (в вопросах и ответах), Пермь: 

Пермский национальный исследовательский политехнический 

университет, 2012 

http://www.iprbooksh 

op.ru/105421.html 

 

5 
Геращенко В. Н., Щиенко А. Н., Строительные машины и оборудование, 

Воронеж: Воронежский государственный архитектурно-строительный 

университет, ЭБС АСВ, 2015 

ЭБС  

6 
Романович А. А., Харламов Е. В., Строительные машины и оборудование, 

Белгород: Белгородский государственный технологический университет 

им. В.Г. Шухова, ЭБС АСВ, 2011 

ЭБС  

  

1 
Ботвинов В. Ф., Строительные машины, Москва: Московская 

государственная академия водного транспорта, 2013 
ЭБС  

2 
Шиманова А. А., Рубашев С. Б., Лутов Д. А., Строительные машины и 

оборудование, Санкт-Петербург, 2019 
ЭБС  

      
Обучающиеся из числа инвалидов и лиц с ОВЗ обеспечиваются печатными и (или) электронными 

образовательными ресурсами в формах, адаптированных к ограничениям их здоровья. 

      
8.2. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для 

освоения дисциплины (модуля) 

Наименование ресурса сети «Интернет» Электронный адрес ресурса  

Шепелина  П.В., Чалова  М.Ю.,  Мишин  А.В. 

Строительные  и дорожные  машины.  Учебное  пособие.   

- М.: РУТ(МИИТ),  2017. 

http://library.miit.ru/methodics/0402201 

8/%D0%A8%D0%B5%D0%BF%D0% 

B5%D0%BB%D0%B8%D0%BD% 

D0%B0%20%D0%A1%D0%94%D0% 

9C.pdf 

 

СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАШИНЫ И МЕХАНИЗМЫ 

Методические указания к выполнению практических и 

контрольных работ 

https://rep.bntu.by/bitstream/handle/data 

/16459/%D0%A1%D1%82%D1%80% 

D0%BE%D0%B8%D1%82%D0%B5% 

D0%BB%D1%8C%D0%BD%D1% 

8B%D0%B5%20%D0%BC%D0%B0% 

D1%88%D0%B8%D0%BD%D1%8B% 

20%D0%B8%20%D0%BC%D0%B5% 

D1%85%D0%B0%D0%BD%D0%B8% 

D0%B7%D0%BC%D1%8B.pdf? 

sequence=1 

 

      
8.3. Перечень современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем 

Наименование Электронный адрес ресурса  

Система дистанционного обучения СПбГАСУ Moodle https://moodle.spbgasu.ru/  

Электронная библиотека Ирбис 64 
http://ntb.spbgasu.ru/irbis64r_p 

lus/ 
 

Электронно-библиотечная система издательства "Лань" https://e.lanbook.com/  

Электронно-библиотечная система издательства "IPRbooks" http://www.iprbookshop.ru/  

Электронно-библиотечная система издательства "Консультант 

студента" 
https://www.studentlibrary.ru/ 

 

  



Федеральный образовательный портал "Единое окно доступа к 

образовательным ресурсам" 
http://window.edu.ru 

 

Российская государственная библиотека www.rsl.ru  

Единый электронный ресурс учебно-методической литературы 

СПбГАСУ 
www.spbgasu.ru 

 

Периодические издания СПбГАСУ 
https://www.spbgasu.ru/Univer 

sitet/Biblioteka/Periodicheskie_ 

izdaniya/ 

 

Образовательные интернет-ресурсы СПбГАСУ 
https://www.spbgasu.ru/Univer 

sitet/Biblioteka/Obrazovatelnye 

_internet-resursy/ 

 

     
8.4. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного 

процесса по дисциплине, включая перечень лицензионного и свободно распространяемого 

программного обеспечения 
     

Наименование 
Способ распространения 

(лицензионное или  свободно 

распространяемое) 

 

Microsoft Windows 10 Pro 

Договор № Д32009689201 от 

18.12.2020г Программные 

продукты Майкрософт, договор № 

Д32009689201 от 18.12.2020 с АО 

"СофтЛайн Трейд": Windows 10, 

Project Professional 2016, Visio 

Professional 2016, Office 2016. 

 

Microsoft Office 2016 

Договор № Д32009689201 от 

18.12.2020г Программные 

продукты Майкрософт, договор № 

Д32009689201 от 18.12.2020 с АО 

"СофтЛайн Трейд": Windows 10, 

Project Professional 2016, Visio 

Professional 2016, Office 2016. 

 

Microsoft Visio 2016 

Договор № Д32009689201 от 

18.12.2020г Программные 

продукты Майкрософт, договор № 

Д32009689201 от 18.12.2020 с АО 

"СофтЛайн Трейд": Windows 10, 

Project Professional 2016, Visio 

Professional 2016, Office 2016. 

 

     
8.5. Материально-техническое обеспечение дисциплины 
Сведения об оснащенности учебных аудиторий и помещений для самостоятельной работы 

Наименование учебных аудиторий и помещений 

для самостоятельной работы 
Оснащенность оборудованием и техническими 

средствами обучения 

 

32. Помещения для самостоятельной работы 

Помещение для самостоятельной работы (читальный 

зал библиотеки, ауд. 217): ПК-23 шт., в т.ч. 1 шт.- ПК 

для лиц с ОВЗ (системный блок, монитор, 

клавиатура, мышь) с подключением к сети 

«Интернет» и обеспечением доступа в электронную 

информационно-образовательную среду СПбГАСУ. 
ПО Microsoft Windows 10, Microsoft Office 2016 

 

  



32. Учебные аудитории для проведения 

практических занятий, курсового 

проектирования (выполнения курсовых работ), 

групповых и индивидуальных консультаций, 

текущего контроля и промежуточной аттестации 

Комплект мультимедийного оборудования 

(персональный компьютер, мультимедийный 

проектор, экран, аудио-система), доска, комплект 

учебной мебели, подключение к компьютерной сети 

СПбГАСУ, выход в Интернет 

 

32. Учебные аудитории для проведения 

лекционных занятий 

Учебная аудитория для проведения занятий 

лекционного типа, комплект мультимедийного 

оборудования (персональный компьютер, 

мультимедийный  проектор, экран,  аудио- 

система), доска, экран, комплект учебной мебели, 

подключение к компьютерной сети СПбГАСУ, 

выход в Интернет 

 

   
Для инвалидов и лиц с ОВЗ обеспечиваются специальные условия для получения образования в 

соответствии с требованиями нормативно-правовых документов.   



Рабочая программа составлена на основе ФГОС ВО - специалитет по специальности 23.05.01 

Наземные транспортно-технологические средства (приказ Минобрнауки России от 11.08.2020 № 935). 

   

Программу составил: 
доцент, к.т.н. Беляев А.И.  

   
Программа обсуждена и рекомендована на заседании кафедры Наземных транспортно- 

технологических машин 31.03.2022, протокол № 16 

Заведующий кафедрой д.т.н., профессор С.А. Евтюков 
   

Программа одобрена на заседании учебно-методической комиссии факультета 
21.04.2022, протокол № 5. 

   

 Председатель УМК к.т.н., доцент А.В. Зазыкин 
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